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Qualitit steht an erster Stelle:

ALLGEMEINE BAUZEITUNG

Nachfrage nach vorgefertigten Rammpfahlen steigt

HAMBURG (ABZ). - Seit Anfang der 70er
Jahre hat sich Centrum Paele A/S auf die
Herstellung von vorgefertigten Ramm-
pfahlen aus schlaffbewehrtem Beton spe-
zialisiert. Das Unternehmen hat seinen Sitz
in Vejle, Ddnemark, und ist Teil des Per
Aarsleff Konzerns - das grofte Spezialtief-

bauunternehmen Ddnemarks. Im dem Werk

*in Vejle werden téglich bis zu 4200 laufen-
de Meter Centrum-Pfahle hergestelit. Das
Produktionssystem ist nach eigenen Anga-
ben rationell und sichert eine hohe und
gleichméBige Pfahlqualitdt zu niedrigen
Kosten.

Die CentrumPfihle GmbH hat sich als
Tochterunternehmen des Per Aarsleff Kon-
zerns auf die Tiefgriindung mit vorgefer-
tigten Rammpfahlen spezialisiert und be-
zieht einen GroBteil der Pfahllieferungen

aus-dem dénischen Werk. Die Erfahrung

mit vorgefertigten Rammpféhlen zeigt, dass
ein solcher Pfahltyp robust ist und sich fiir
die teilweise inhomogenen Baugrundver-
hiltnisse in Skandinavien und dem deut-
schen Raum sehr gut eignet.

Die bei der Herstellung der schlaffbe-
wehrten Griindungspfdhle verwendeten
Herstellungsmethoden haben sich durch
die Jahren hindurch sténdig verbessert und
bewehrt. Die priméren Mirkte des Unter-
nehmens sind Danemark, Schweden und
Deutschland. Doch auch in vielen anderen
" europdischen Landern steigt die Nachfrage
nach vorgefertigten Rammpfahlen steig an.

Herstellung aus erstklassigem Stahl

Der Stahl fiir die Haupt- und Biligelbe-
wehrung der Betonstahlmatten von Cen-
frum Paele wird von anerkannten europii-
schen Stahlwerken bezogen. Dies setzt vo-
raus, dass die Stahlspezifikationen den der-
zeitig giiltigen dénischen und europaischen
Stahlnormen entsprechen. Damit erfiillt
der verwendete Stahl fiir die Haupt- und Bii-
-gelbewehrung die Bestimmungen fiir Zug-
und Fliesspannung, Dehnbarkeit, Biegever-
such sowie Ermiidung. Centrum Paele A/S
nimmt selber eingehende Priifungen des
verwendeten Stahls vor und sichert, dass

die Eigenschaften des Stahis nach der Be-

handlung, der er ausgesetzt wird, immer
noch vorhanden sind. Diese Qualitétskon-
trolle wird von anerkannten dénischen und
deutschen Priifstellen {iberwacht.

Die Bewehrungskorbe eines Centrum-
Pfahls werden mit Hilfe eines Bewehrungs-

automaten hergestellt. Die Biigelbewehrung:

wird in einem Dauerarbeitslaut zu einer
Grundbewehrung geheftet. Der Schweiiro-
boter kann mit seinen beiden SchweiBkdp-
fen bis zu 20 Standen Grundbewehrung
(Durchmesser 12) heften. Richten; #Heften

und Abschneiden des Bewehrungskorbes:

erfolgt automatisch. So entsteht nach Her-

 stellerangaben ein konstant préziser Be--
wehrungskorper und die Pfahle erreichen’

einen hohen Qualitatsstandard. Auch die

Abstandhalter werden maschinell. aufge-:

steckt. Die so erzielte Produktionsleistung
liegt bei bis zu 200 laufenden Metern in der
Stunde im Drei-Schicht-Betrieb.

. Betonieren in der neuen GieBhalle

Die Centrum-Pfihle werden in einem son-
derentwickelten Formsystem hergestellt.

Die Bewehrungskirbe werden in eine ei- .

gens . angefertigte Stahlschalung gelegt.
AnschlieBend wird der selbstverdichtete
Beton (C50/60) mit Hilfe der Betonieranla-
ge eingebracht. Hiernach werden Montage-
biigel in dem noch nicht erharteten Beton
platziert.

Im vergangenen Jahr hat Centrum Paele .
A/S eine neue hochtechnologische GieShal-

le in Betrieb genommen. Das GieBen erfolgt
nun vollautomatisch, indem die GieBfor-
men die Position wechseln und der Beton-
verteiler stehen bleibt. Bei maximaler Ka-
pazitit wird die neue GieBhalle ungefihr
30 Prozent mehr Pfdhle pro Jahr produzie-
ren kénnen.

Am Tag nach dem GieBen der Pfahle wer-
den sie mit Hilfe eines Krans aus der Form
genommen und auf Lager gelegt. Die For-

men werden gereinigt und gedlt, wonach
die mit befestigten Abstandhaltern vorbe-
reitete Betonstahlmatte in die Form gelegt
wird - bereit fiir das néchste Betonieren.

Die Abstandhalter zwischen der AuBensei- *

te des Pfahls und der Betonstahlmatte si-
chern eine konstante Betondeckung und

leisten einen guten Schutz der Bewehrung.
gegen Rostansatz. Die Form wird geschlos-

sen und ist somit beriet fiir das néchste Be-
tonieren.
Nach dem Betonieren werden. doppel-

schlaufige Transportanker in den betonier-

ten Pfahl montiert. Eine nachfolgende
Uberdeckung des Pfahls sichert ein schnel-
les Erhérten. Die Transporttanker werden

bei dem Entformen, dem spéteren Umgang‘

im Pfahllager sowie wahrend des Transpor-
tes auf der Baustelle benutzt.

Jeder Pfahl wird sowohl auf Bestellung
als auch fiir die Lagerhaltung produziert,
S0 dass eine hohe Flexibilitét fiir jeden Ein-

-satzzweck gewdhrleistet ist. Vom Lager

sind die Standardpfihle in verschiedenen

Léngen, mit unterschiedlichen Bewehrungs-

typen, mit Kupplung oder Pfahlspitz jeder-
zeit abrufbar. Die Kapazitit des Lagers be-
tragt ca. 200 000 laufende Meter.

System beschreibt alle Verfahren

Bei Centrum Paele A/S ist die Qualitéts-
sicherung ein integrierter Teil des Produk-
tionssystems. Als ein wichtiger Teil der
Qualitatssteuerung hat, so der Hersteller,
die Geschiftsfiihrung von Centrum Paele
A/S eine Qualitdtszielsetzung mit dazu-
gehoriger Qualititspolitik festgesetzt. Ein
Qualitatssteuerungssystem sorgt dafiir, dass
alle hergestellten Pfahle die vorgeschriebe-
nen, technischen und in Verbindung mit ei-
ner Anfrage spezifizierten Forderungen
einhalten. Das System beschreibt alle Ver-
fahren - von Vertragsbesprechung bis zur
Lieferung des Pfahls - die fiir die Qualitat
des fertigen Pfahls von Bedeutung sind.

Alle Rohrmaterialien und Halbfabrikate,
die zur Herstellung von Pfihlen Verwen-
dung finden, werden bei Anlieferung inspi-
ziert und gepriift. Hierdurch wird sicherge-

Der moderne Bewehrungsautomat garantiert Bewehrungskorbe mit hoher Qualltat

stellt, dass die einzelnen Materialien, die
Einfluss auf die Qualitét des fertigen Pro-
duktes haben, die spezifischen Anforde-
rungen erfiillen. Die fertigen Centrum
Pfahle werden im Anschluss an die Pro-
duktion nach einem festgelegten Kontroll-
plan gepriift. Dieser Priifplan beschreibt
detailliert Umfang, Priifintensitat und Ma-
terialbereiche.

Alle Pfahle sind mit einem Aufkleber ver-
sehen, der Auskunft {iber Betontyp, Pfahl-
lange, Pfahltyp, Produktionsdatum, Beweh-
rungsspezifikation und eventuelle Einbau-
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teile gibt. Es ist daher sehr elnfach emen '
Centrum Pfahl zu identifizieren und seinen

"Produktionsverlauf zuriickzuverfolgen.

Seit Januar 2007 ist auch die CE-Zertifi- -
zierung auf dem Aufkleber abgebildet, die .
die Konformitét der Pféhle mit den R.lChﬂl— ,
nien der Europdischen Gememschaft e~
stitigt. Die CE-Kennzeichnung basiert-auf
den EU-Richtlinien fiir Bauprodukte und:
gilt sowohl fiir Pfahl, als auch fiir Kupplung_, .
da beide in dem neuen europaweiten Her-"
stellungsstandard fiir Pfihle enthalten smd B
(DIN EN 12974:2005). I

Die Zemﬁzwrungsmstltutlon ,,Dancert“
libernimmt dabei eine Uberwachungsfunk—
tion, Centrum Paele A/S hingegen obliegt . -
die Verantwortung zur Einhaltung der Auf-
lagen. Dies umfasst unter anderem die Be- -
nennung der verschiedenen wichtigen Cha-
rakteristiken der Beton- und Stahlqualitit.

Bis Ende 2007 ist die Kennzeichnung von:" - -

Herstellern freiwillig zu leisten. Ab Januar .
2008 ist die CE-Kennzeichnungsregelung:
fiir alle Rammpfahle in Europa Pflicht.

Pfihle, die keine Kennzeichriung besitzen
sind illegal und diirfen ab diesem Zeit-
punkt keine Anwendung mehr finden.




